Interline 500 % International.

Epoxi Fendlico com lamina de vidro Protective Coatings

DESCRICAO DO Epoxi Fendlico de dois componentes com lamina de Vidro para revestimento interno de

PRODUTO tanques.

uso Revestimento interno de tanque adequado para produtos petroquimicos, quimicos, agua

RECOMENDADO doce limpa e agua salgada em temperatura elevada e ambiente. O reforgo da lamina de vidro
garante um nivel maior de proteg¢do contra o desgaste pela agdo do tempo, danos mecanicos
e infiltragao.

INFORMAGOES Cor Verde, cinza

PRATICAS SOBRE O Nivel de brilho

INTERLINE 500 Né&o aplicavel

Volume de sélidos 78%

Espessura 150-250 microns ( 6,0 - 10,0 mils) seca equivalente a
192-320 microns ( 7,7 -12,8 mils)

Rendimento Teérico 5,2 m?/litro (150 micrometros e.f.s e sélidos/volume tedrico)
209 sq.ft/US gallon(6,0 mils d.f.t. e sélidos/volume tedrico)

Rendimento pratico Permite fatores de perda apropriados

Método de aplicacdao Airless Spray , Pistola Convencional

Tempo de secagem Intervalo de Repintura com
acabamentos recomendados

Temperatura Seco ao toque Bem seco Minimo Maximo
10°C (50°F) 6 horas 48 horas 42 horas 96 horas
15°C (59°F) 5 horas 36 horas 30 horas 72 horas
25°C (75°F) 4 horas 18 horas 8 horas 48 horas

40°C (104°F) 11/2 horas 14 horas 7 horas 36 horas

DADOS Ponto de Base (Parte A) C/A (Parte B) Misturado a
REGULAMENTARES fulgor 12°C (53°F) 8°C(47°F) 11°C (52°F)

Peso do 11,49 Ib/gal (1,38 kg/l)

produto

vOC 2,22 Ib/gal (266 g/l) EUA - EPA-24 (Calculado)
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PREPARAGAO DA
SUPERFICIE

APLICACAO

Page No. 2 of 4

Todas as superficies a serem revestidas deverdo estar limpas, secas e livres de contaminagdo. Antes da aplicagdo de tinta, é necessario
avaliar e tratar todas as superficies de acordo com a norma ISO 8504:1992.

Se necessario, remova os respingos de solda e alise as juntas de solda e as extremidades pontiagudas.

Oleo e graxa devem ser removidos com o solvente SSPC-SP1. ’

Este produto deve ser aplicado somente em superficies preparadas com limpeza por jateamento abrasivo ao padréo Sa2 2 (ISO 8501-
1:1988) ou SSPC SP10.

Recomenda-se um perfil de superficie angular afiada de 2 a 3 mils (50 a 75 microns).

O Interline 500 deve ser aplicado antes que ocorra a oxidagao do ago. Caso ocorra, toda a area oxidada deve ser jateada novamente no
padrao especificado acima.

Os defeitos da superficie revelados pelo processo de limpeza por jateamento deverdo ser nivelados, preenchidos ou tratados da forma
adequada.

As superficies devem receber primer com Interline 982 (diluido em 50% de GTA415) a uma espessura de pelicula seca de 0,5 a 1,0 mils
(13-25 microns) antes que a oxidagdo ocorra. E possivel também manter o padréo de jateamento com o uso de desumidificagéo.

O concreto deve ser curado no minimo 28 dias antes do revestimento. O contetdo da umidade do concreto deve ser inferior a 6%. Todas
as superficies devem estar limpas, secas e livres de compostos de cura, agentes de liberagéo, endurecedores de superficie, eflorescéncia,
graxa, 6leo, sujeira, revestimentos antigos ou concreto solto ou desintegrado. Todo concreto pré-fundido deve ser eliminado por jateamento
(preferencialmente) ou corroido com acido.

Mistura O Interline 982 deve ser aplicado de acordo com o folheto do sistema Interline 500 e os
detalhados Procedimentos de Trabalho da International Protective Coatings para aplicagéo
de Revestimentos Internos de Tanque.O material é fornecido em uma unidade composta por
dois recipientes.Misture sempre a unidade completa nas proporgdes indicadas. Depois que a
unidade estiver misturada, utilize-a no recipiente de trabalho especificado.

(1) Agite a Base (Parte A) com um agitador mecanico/pneumatico.
2) Combine todo o conteudo do Agente de Cura (Parte B) com a
Base (Parte A) e misture bem com um agitador mecanico/pneumatico.

Relacao de Mistura 19 partes: 1 parte por volume.

10°C (50°F)  15°C (59°F)  25°C (77°F)  40°C (104°F)
Pot-life 4 horas 4 horas 3 horas 1 hora
- Variedade de bicos entre 41 e 55 mils
(1,03 a 1,38 mm)

- A pressao total de saida de fluido no bico de
pulverizagéo n&o deve ser inferior a 3.000 psi (200

Airless Spray Recomendado.

kg/cm2)
Pistola de Pressao Recomendado. Pistola DeVilbiss MBC ou JGA
Tampa de ar 64
Bico de fluido D
Trincha Adequado (somente Em geral, é possivel atingir 2-4 mils
para pequenas areas) (50-100 microns).
Rolo Adequado (somente Em geral, é possivel atingir 2-4 mils
para pequenas areas) (50 a 100 microns).
Diluente International GTA220 Nao afine mais do que o permitido

Solvente de Limpeza

Interrupgoes no
trabalho

Limpeza

International GTA220

pelas leis ambientais locais.

Nao deixe que o material permanega em mangueiras, pistolas ou equ
ipamentos de pulverizagao. Elimine completamente os residuos de todos

os equipamentos com International GTA220. Quando as unidades de pintura
estiverem misturadas, ndo deverao ser lacradas, e é aconselhavel que, apds
interrupgoes prolongadas, o trabalho recomece com unidades recémmisturadas.

Limpe todos os equipamentos imediatamente apds o uso com International
GTA220. E uma boa pratica pulverizar periodicamente o equipamento no
decorrer do dia de trabalho. A frequéncia da limpeza dependera da
quantidade pulverizada, temperatura e tempo decorrido, incluindo atrasos.
Todo o material excedente e os recipientes vazios serao descartados

de acordo com os regulamentos/leis regionais apropriados.



Interline 500

Epdxi Fenodlico com Ilamina de vidro

CARACTERISTICAS DO E possivel obter uma pelicula de qualidade maxima em uma camada por meio

PRODUTO

COMPATIBILIDADE
DE SISTEMAS
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de airless spray. E improvavel que uma pelicula de qualidade desejada seja obtida caso a
aplicagao seja realizada por outros métodos. A aplicagao por pistola convencional pode
exigir um padrao de pulverizagao cruzada multipla para a obtengdo de uma 6tima
qualidade de pelicula. O uso de outros métodos, como trincha ou rolo, podem exigir mais
de uma camada e s6 é recomendado para pequenas areas ou revestimento de faixa
inicial.

As areas muito irregulares devem ser revestidas por meio de trincha, para garantir um
umectacao da superficie.

A temperatura da superficie deve estar sempre no minimo 3°C (5°F) acima do ponto de
orvalho.

Nao aplique em temperaturas do ago abaixo de 10°C (50°F).

Ao aplicar o Interline 500 em espacgos confinados, verifique se existe ventilagao
adequada.

A exposicao a temperaturas excessivamente baixas e/ou a altas umidades durante ou
imediatamente apos a aplicagao pode resultar em uma cura incompleta e na
contaminagao da superficie, prejudicando a aderéncia das camadas posteriores.

Apds o ultimo revestimento estar totalmente curado, a espessura do filme seco do
sistema de revestimento deve ser medida com um medidor magnético nao-destrutivo
adequado para verificar a média total de espessura do sistema aplicado. O sistema de
revestimento deve estar livre de todos os pinholes ou outras falhas. O filme curado deve
estar essencialmente livre de fugas, depressdes, gotas, inclusdes ou outros defeitos.
Todas as imperfei¢coes e todos os defeitos devem ser corrigidos. As areas reparadas
devem ser testadas novamente e deve-se permitir que elas sejam curadas como
especificado antes de se colocar o revestimento final em servigco. Consulte os
Procedimentos de Trabalho de Revestimento Interno de Tanques da International
Protective Coatings para obter informagdes sobre os procedimentos de reparo
adequados.

A maxima resisténcia quimica nao sera obtida enquanto a pelicula ndo estiver totalmente
curada. A cura ocorre em fung¢ao da temperatura, umidade e espessura do filme. Em
geral, peliculas com espessura de pelicula seca de 300 microns (12 mils) exibem uma
cura total e completa para resisténcia a substancias quimicas em 7 a 10 dias a 25°C
(77°F). Os tempos de cura sdo proporcionalmente menores em temperaturas elevadas e
maiores em temperaturas mais baixas.

Em geral, o Interline 500 é aplicado em ago preparado de maneira apropriada,
mas pode ser utilizado o seguinte primer:

Interline 982

O Interline 500 deve receber acabamento somente com o préprio produto,
nunca com outros produtos.

Consulte a International Protective Coatings para confirmar se o Interline 500 &

adequado para o contato com o produto a ser armazenado.
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INFORMACAO Informacdes adicionais relacionadas com termos, abreviagoes e padrdes da industria
ADICIONAL usados neste folheto de especificagdes podem ser encontradas nas seguintes segdes do
manual de dados da International Protective Coatings:
. Definices e abreviagdes
. Preparagao da superficie
. Aplicagao da tinta
. Cobertura tedrica e pratica
Copias individuais das informagdes a seguir podem ser obtidas mediante solicitagao.
. Procedimentos de trabalho recomendados para revestimento interno
de tanques
PRECAUCOES DE A utilizagdo deste produto destina-se somente a aplicadores profissionais em situagdes
SEGURANCA industriais de acordo com as orientagdes fornecidas neste folheto, na Ficha de Dados de

Seguranga do Produto (FISPQ) e no(s) recipiente(s). Ele ndo deve ser usado sem
consulta a Ficha de Dados de Seguranga do Produto fornecida pela International
Protective Coatings a seus clientes.

Todo e qualquer trabalho que envolva a aplicagao e o uso deste produto deve ser
realizado de acordo com as normas e os regulamentos relevantes de Saude, Seguranca
e Meio Ambiente do pais.

Na eventualidade de ser realizada uma soldagem ou um corte com magarico em metal
revestido com esses produtos, a poeira e os vapores emitidos exigirdo o uso de
equipamento de protegao individual apropriado e a ventilagdo de exaustao local adequada.
Se tiver duvidas sobre a adequagéo do uso deste produto, consulte a International
Protective Coatings para obter recomendagdes adicionais.

EMBALAGEM 20 LITROS Interline 500 Base 19 litros em recipiente de 20 litros.
Interline 500 Agente de Cura 1 litro.
3,6 LITROS Interline 500 Base 3,42 litros em recipiente de 3,6 litros.

Interline 500 Agente de Cura 0,18 litros

Para saber se ha outros tamanhos de embalagem disponiveis, entre em contato com a
International Protective Coatings.

Peso de transporte N° de embarque U.N. 1263

20 litros 26,28 kg Base (Parte A) 0,94 kg Agente de Cura (Parte B) 3,6 litros
4,73 kg Base ( Parte A) 0,17 kg Agente de Cura (Parte B)

Armazenamento Prazo de Armazenamento Minimo de 12 meses a 25°C (77°F). Sujeito a uma nova
inspecao apos esse periodo. Armazene em locais secos, a
sombra e longe de fontes de calor e igni¢éo.

Isencdo de responsabilidade

As informacgdes fornecidas néo pretendem ser abrangentes, e qualquer pessoa que utilize o produto para finalidades
diferentes da especificamente recomendada neste folheto sem obter primeiro uma confirmagao por escrito de nossa parte
quanto a adequacéao do produto a finalidade pretendida, assim o faz por conta propria. Qualquer garantia, se houver, ou
Termos e Condigées de Venda especificos estdo contidos em Termos e Condigbes de Venda da International, cuja copia pode
ser obtida mediante solicitagdo. Apesar do empenho para garantir que todas as recomendacgées fornecidas sobre o produto
(seja neste folheto ou de outra forma) estejam corretas, ndo temos controle sobre a qualidade ou condigdo do substrato ou
dos muitos fatores que afetam o uso e a aplicagao do produto. Portanto, salvo acordo especificamente por escrito em assim
proceder, ndo aceitamos qualquer responsabilidade que seja, ou na forma que seja, decorrente do desempenho do produto ou
por quaisquer perdas ou danos (que ndo sejam morte ou ferimento pessoal por negligéncia nossa) decorrentes do uso do
produto. As informagébes contidas neste folheto estdo sujeitas a modificagdo de tempos em tempos em conseqliiéncia de
nossa experiéncia ou devido a nossa politica de desenvolvimento continuo do produto.

Copyright © International Paint Ltd. e International s&o marcas comerciais.

E responsabilidade do usuario verificar se este folheto esta atualizado antes de utilizar o produto. Data de emissao: 1° de agosto
de 1997
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