Revestimento epoxi poliamina isento de solventes de dois
componentes, para aplicacao em alta espessura.

Caracteristicas

Alta espessura Resisténcia a ataque quimico
Revestimento sem solvente Resisténcia a abraséo

Principais aplicacoes

Revestimento de espelhos e permutadores de calor Carcagas e rotores de bombas
Estruturas que trabalham em ambientes agressivas Tanques de produtos quimicos

Estacdes de tratamento de despejos industriais

Caracteristicas fisico-quimicas

Cor da mistura final .......cccccovveiiiiiiieeeeeeee verde, preto / outras sob consulta.
ASPECIO i brilhante
Peso especifico a 25 °C.......ccooeiiiiiieinee e 1,5 g/cm3
Sélidos totais por VOIUME........cecveviiiiiiiniievee e 97 %
Pot-life @ 25 C.....uiiiiieeeeee e 2 horas
Espessura recomendada por demao..........cccceeeeee Umida: 205 um
seca: 200 um
Rendimento tedrico por demao.........ccccevveeeriivennnnns 0,300 Kg / m? (espessura de 200 um)
Numero de demaos recomendado.............ccceeueenee. 2 (duas)
Tempo de secagem ao manuseio a 25 °C.............. 24 horas
Tempo de curaa 25 °C.......ccccooiiiiiiiiiicieceee 7 dias
Tempo de iNAUGAO..........ccceriiiiiiciee e 5 minutos
Proporgéo de mistura:
PESO .eoivieieriee s 84A:16B
volume ... 78 A:22B

Condigdes Ambientais na aplicacéo:

Temperatura Minima .........ccccoveeeiiiennnnee. 10 ¢

Temperatura Maxima..........cccocevvveneeennenns 40 °C

Umidade relativa do ar..........cccceeevvennenne 85% maxima
Solvente para dllUIQé.O ............................................. nao deve ser diluida
Solvente para limpeza...........ccocoeiiiniiiiiieiceee. Tubolit SGE
Tempo de estocagem ............................................ 1 ano na emba|agem OriginaL ainda nao aberta’

e em local protegido.
Para locais de temperatura média abaixo de 20 °C, é aconselhavel o uso da formulagédo de cura acelerada.

Dados para aplicacao
Preparo minimo da superficie
Aco: Jateamento abrasivo ao metal quase branco, grau Sa2 ”* da Norma Sueca SIS 055900-1967, e
revestido com Primer anticorrosivo tipo TUBOLIT TXE - 123.
Concreto: Escovado, neutralizado com acido muriatico a 10%, lavado, seco e completamente isento de
poeira, nata de cimento e qualquer outro contaminante.
Ferro fundido e outros: Jateamento abrasivo ligeiro ou lixamento, para que se promova uma rugosidade na superficie,
que deve estar isenta de qualquer impureza.
Reparos no revestimento existente e manutencéao
Superficie de Ago: Onde ndo ha possibilidade de jateamento, é aceitavel uma limpeza mecénica criteriosa, desde que o
grau minimo atinja o St3 da Norma Sueca, com o substrato isento de contaminantes.
Concreto: Lavado, escovado, isento de dleos, gorduras ou partes soltas.
Outras superficies: Repetir o tratamento original.
Observacoes
Em todos os reparos, o revestimento devera ser sobreposto a 10 cm do revestimento original, que devera ter sido
previamente lixado e limpo, para que se garantam a continuidade e a aderéncia.
Preparo do revestimento
Homogeneizar os componentes A e B. Verter todo o conteldo do componente B no recipiente do componente A.
Homogeneizar bem a mistura.Se possivel, usar agitador mecanico de baixa rotagdo, durante 4 a 5 minutos, tomando
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cuidado para que o componente B seja todo incorporado a mistura.

Aplicacao
Utilizar trincha, rolo, espatula ou desempenadeira.
O revestimento mais eficiente é obtido quando todas as deméos sédo aplicadas no mesmo dia, aguardando-se que a
demao anterior comece a gelificar, para aplicar a demao seguinte.
Caso as condigdes de campo ndo permitam tal procedimento, é aceitavel o lixamento da demao anterior para aplicagdo
da demao seguinte.
O revestimento podera ser executado em uma Unica camada, desde que seja alcangada a espessura final requerida.
A cura do revestimento ocorre por reagdo quimica, ndo havendo o risco de permanecerem materiais volateis na
pelicula.
Havendo necessidade de acelerar o processo de cura, proceder da seguinte maneira:
1.Apds a aplicagédo da ultima camada do revestimento, deixa-lo curando na temperatura ambiente por 12 horas.
2.Aquecer o ambiente com o auxilio de fontes irradiadoras de calor ( lampadas, ar quente, o resisténcias) a uma
temperatura em torno de 50 °C durante 12 horas.
3.Deixa-lo voltar a temperatura ambiente antes de colocar o equipamento em operacao.

Apresentacao
Conjunto de 1 kg Conjunto de 4 kg

Informacao Importante

As informagdes contidas neste boletim técnico devem ser utilizadas como orientagdo do
servico a ser executado. O rendimento da tinta mencionado trata-se de um rendimento
tedrico calculado, ndo constando perdas referentes a aplicagdo do produto, perda no
equipamento, e etc. A Tubolit ndo assume qualquer responsabilidade por rendimento, danos
materiais ou pessoais pelo uso incorreto das informagdes técnicas prestadas. Nenhuma
garantia € fornecida, ji que as informacdes descritas s@o resultantes das experiéncias do
nosso corpo técnico e ndo temos controle sobre o uso final do produto. A manipulacao
deste produto deve ser sempre realizada de acordo com as precaucoes de utilizacao
descritas na Ficha de Seguranca de Produtos, que pode ser obtida com o nosso
Distribuidor local ou diretamente com a fabrica.
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