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Epdoxi Modificado

WoORLD WIDE PRODUCT RANGE

DESCRIGAO DO Revestimento epdxi modificado de dois componentes, altos sélidos e baixo VOC projetado para
PRODUTO proporcionar prote¢cdo duradoura em uma Unica aplicagao. O processo de cura € mantido mesmo
durante a imersdo em agua e oferece excelente resisténcia a perda de aderéncia catddica.

uUso Projetado principalmente para uso em manutengéo de areas molhadas off-shore, onde ha cura

RECOMENDADO continua sob condigdes de imersao fazem dele o produto ideal para areas sujeitas a variagdo de
maré. Pode ser aplicado em superficies reoxidadas levemente umidas. O Interzone 954 é
adequado também ao uso extensivo em diversos outros ambientes corrosivos, que incluem
unidades de papel e celulose, instalagdes quimicas, barragens de retencdo e comportas.

Como parte de um sistema de deck em conjunto com agregado apropriado.

INFpRMA(;AO Cor Disponivel pelo sistema Chromascan
PRATICA )
INTERZONE 954 Brilho Brilhante
Volume de Sdlidos 85% + 3% (depende da cor)
Espessura 250-500 micrometros (10-20 mils) seco, equivalente a
294-588 micrometros (11,8-23,5 mils) umido
Rendimento Teédrico 1,70 m?/litro (500 micrometros d.f.s. e sdélidos/volume tedrico)

68 sq.ft/lUS gallon (20 mils e.f.s. e solidos/volume tedrico)

Rendimento Pratico Permite fatores de perda adequados

Método de Aplicagao Pistola “Airless”, Pistola Convencional, Trincha, Rolo

Tempo de Secagem

Intervalo de Repintura com os
produtos recomendados

Temperatura Ao toque Completa Minimo Méximo
10°C (50°F) 14 horas 24 horas 24 horas 14 dias’
15°C (59°F) 10 horas 18 horas 18 horas 10 dias®
25°C (77°F) 4 horas 8 horas 8 horas 7 dias’
40°C (104°F) 90 minutos 3 horas 3 horas 5 dias'

* O intervalo maximo repintura sera menor quando for utilizado polisiloxano como acabamento.
Consulte a International Protective Coatings para maiores detalhes.

DADOS Ponto de Fulgor Parte A Parte B - 5105 Misturado
REGULAMENTARES 30°C (86°F) 44°C (111°F) 33°C (91°F)

Peso do Produto 1,8 kg/l (14,6 Ib/gal)

VvOC 2,12 Ib/gal (255 g/l) USA-EPA Method 24
162 g/kg EU Solvent Emissions Directive (Diretiva
de Emissdes de Solventes da Unido
Européia)

(Council Directive 1999/13/EC)

Consulte a segao Caracteristicas do Produto
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PREPARAGCAO DA
SUPERFICIE

APLICAGAO
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O desempenho deste produto depende do grau de preparacéo da superficie. A superficie a ser revestida deve
estar limpa e sem contaminagdes. Antes da aplicagdo de tinta, é necessario avaliar e tratar todas as superficies
de acordo com a norma I1SO 8504:2000.

Sujeira acumulada e sais soluveis devem ser removidos. Em geral, a escovagao a seco é adequada a remogao
de sujeira acumulada. Sais soluveis devem ser removidos com agua limpa.

Os ¢6leos e graxas devem ser removidos de acordo com a norma SSPC-SP1 - Limpeza com solvente.
Limpeza com Jato Abrasivo

Limpeza por jateamento abrasivo ao padrao Sa2%: (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP6. Se ocorreu oxidagao
entre o jateamento e a aplicagdo do Interzone 954, a superficie deve ser jateada novamente de acordo com o
padrao visual especificado.

Os defeitos da superficie revelados pelo processo de limpeza por jateamento devem ser nivelados,
preenchidos ou tratados da forma adequada.

Recomenda-se um perfil de superficie de 50-75 microns (2-3 mils).
Hidrojateamento com pressao ultra-elevada/Jateamento iumido abrasivo

Pode ser aplicado em superficies preparadas ao padrdo Sa2 (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP6 que
apresentem ferrugem de grau até HB2':M (consulte as Normas de Hidrojateamento Internacionais). Em
algumas circunstancias, também é possivel aplicar em superficies Umidas. Para obter mais informacdes,
consulte a International Protective Coatings.

Revestimentos antigos

O Interzone 954 é adequado a reaplicagdo de revestimentos antigos intactos. Para garantir compatibilidade, é
necessaria a aplicagdo e avaliacdo de um conjunto de testes.

Mistura O produto é fornecido em duas embalagens que formam uma unidade. Misturar
sempre uma unidade completa nas proporgdes fornecidas. Uma vez que a unidade
for misturada, ela deve ser utilizada dentro do prazo de vida util da mistura

especificado.
1) Agitar a Base (Parte A) com um agitador mecéanico/pneumatico.
(2) Juntar o conteudo total do Agente de Cura (Parte B) a Base

(Parte A) e misturar completamente com um agitador pneumatico.

Proporgao da 4 parte(s) : 1 parte(s) por volume

Mistura

Vida Util da Mistura  10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
3 horas 2 horas 90 minutos 45 minutos

Pistola “Airless” Recomendado Bicos 0,53-0,66 mm (21-26 thou).

Pressao total de saida do fluido no bico de pulverizagédo
ndo inferior 176 kg/cm? (2503 p.s.i.).

Pistola Recomendado Pistola  DeVilbiss MBC ou JGA

Convencional Capa do Ar 62
Bico de Fluido AC

Trincha Adequado Podem ser alcangados valores de 100-150 micrometros
(4,0-6,0 mils)

Rolo Adequado Podem ser alcangados valores de 75-125 micrometros
(3,0-5,0 mils)

Diluente International GTA220 N&o diluir mais do que o permitido pela legislacdo

(ou International GTA415) ambiental local
Solvente de Limpeza International GTA822 ou International GTA415

Interrupgoes do N&o deixar acumular produto nas mangueiras, pistola ou equipamento de

Trabalho pulverizagéo. Lavar cuidadosamente todo o equipamento com International
GTA822. Uma vez que as unidades de tinta forem misturadas elas ndo devem voltar
a ser guardadas e, em casos de interrupgdes de trabalho prolongadas, aconselha-
se o reinicio do mesmo com unidades recentemente misturadas.

Limpeza Limpar todo o equipamento com International GTA822 imediatamente apds a
utilizagéo. Constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizagao durante o dia. A freqiiéncia de limpeza ird depender da quantidade
pulverizada, da temperatura e do tempo decorrido, incluindo todos os atrasos.
Todos os materiais excedentes e embalagens vazias devem ser descartados de
acordo com os regulamentos/legislagao regionais apropriados.
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A melhor maneira de obter a espessura maxima de filme numa sé demao € por airless spray. Quando a
aplicagado é realizada por métodos diferentes da airless spray é pouco provavel a obtengdo da espessura de
filme requerida. A aplicagéo por pistola convencional pode exigir um padrédo de pulverizagéo multipla cruzada, a
fim de obter a espessura maxima de filme. Temperaturas baixas ou altas podem exigir técnicas de aplicagdo
especificas, a fim de obter a espessura maxima de filme.

Quando aplicar Interzone 954 com trincha ou rolo, podem ser necessarias varias demaos, para obter a
espessura total especificada de filme seco do sistema.

A temperatura de superficie deve estar no minimo 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho.
Nao aplique sob temperaturas de ago abaixo de 4°C (39°C).
Quando aplicar Interzone 954 em espagos confinados, certifique-se de que ha ventilagdo adequada.

Em casos especiais, quando a reaplicagdo € necessaria e a cura ocorreu sob baixas temperaturas e alta
umidade relativa, verifique se ndo existe amina antes da aplicagdo de camadas sucessivas.

A ocorréncia de condensacéo durante ou imediatamente apds a aplicagdo pode resultar num acabamento
fosco e num filme de qualidade inferior.

A exposicédo prematura a agua estagnada causara uma alteragdo na cor, sobretudo em cores escuras.

A semelhanca de todos os sistemas ep6xi, Interzone 954 ficara calcinado e descolorido quando exposto ao
intemperismo. Contudo, estes fendbmenos nédo prejudicam o desempenho anticorrosivo

Quando for necessario um acabamento cosmético duravel, com bom brilho e boa retengéo da cor, usar
produtos recomendados para demaos finais.

Quando aplicado entre comportas sobre piers, estacas, etc., o Interzone 954 pode ficar imerso durante 30
minutos. Isso gera o embranquecimento de cores escuras, mas néo afeta o desempenho anticorrosivo final.

Para uso em servigos expostos as condigdes atmosféricas, € necessaria uma espessura de pelicula seca com
no minimo 350 microns (14 mils) em uma Unica camada quando aplicado diretamente sobre ago; para imersao
em agua, recomenda-se uma espessura de pelicula seca com no minimo 450 microns (18 mils). Em cada caso,
a protegao pode ser obtida com uma unica aplicagao por airless spray.

O Interzone 954 pode ser usado como um sistema de piso antiderrapante através da adi¢cdo do agregado
GMA132 (quartzo). A aplicagdo deve entdo ser realizada em uma conveniente superficie revestida com primer.
Espessura tipicas serdo entre 500-1.000 micrometros (20-40 mils). O método de aplicagéo preferencial é
através de uma grande pistola com ponta afunilada (ex. Sagola 429 ou, pistola de texturizagédo equipada com
um bocal de 5-10 mm). Podem ser utilizados trincha ou pincel para areas pequenas. Alternativamente, um
método de aplicagdo por espalhamento de agregado pode ser usado. Para maiores detalhes consulte a
International Protective Coatings.

Compativel com os sistemas de protegédo catddica por corrente impressa e com anodo de sacrificio.
Nota: os valores de VOC séo fornecidos como guia. Estes podem estar sujeitos a variagdes dependendo de
fatores como diferenga de cor e tolerancia normal de fabricagéo.

Aditivos reativos com baixo peso molecular, os quais irdo formar parte do filme durante as condigdes de cura
ambientais normais, também irdo afetar os valores de VOC determinados utilizando o Método EPA 24.

Em geral, o Interzone 954 é aplicado sobre ago basico preparado corretamente por jateamento abrasivo seco,
jateamento abrasivo Umido ou hidrojateamento com presséao ultra-elevada.

Os seguintes primers sdo recomendados para Interzone 954:

Intercure 200 Intergard 269 (para uso em area submersa)
Intercure 200HS  Interline 982 (para uso em area submersa)
Intergard 251

Interzinc 315

Interzinc 52

Interzone 1000

Os seguintes acabamentos sdo recomendados para Interzone 954:

Interfine 629HS Intersleek 167

Interfine 878 Interthane 870
Interfine 979 Interthane 990
Intergard 740 Interzone 954

Para saber sobre outros primers/acabamentos, consulte a International Protective Coatings.
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INFORMAGAO Informagdes adicionais relacionadas com os padrdes, termos e abreviagdes da industria usados no Boletim
ADICIONAL Técnico podem ser encontradas nos seguintes documentos disponiveis em www.international-pc.com:

» Definigbes e Abreviaturas

* Preparacao da Superficie

* Aplicagédo da Tinta

» Cobertura Tedrica e Pratica

Existem a disposicdo, mediante pedido, cépias individuais destas se¢des de informagao.

PRECAUQ()ES DE Este produto destina-se a utilizagdo por aplicadores profissionais em situa¢des industriais, de acordo com as

SEGURANGCA instrugdes dadas neste Boletim Técnico na Folha de Dados de Seguranga do Produto e na(s) embalagem
(embalagens), e ndo deve ser utilizado sem consultar a Folha de Dados de Seguranga do Produto (FISPQ) que
a International Protective Coatings fornece aos seus clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicagdo e utilizagdo deste produto deve ser realizado em conformidade com
todas as normas e regulamentos Nacionais e de Saude, Seguranca e Ambientais pertinentes.

No caso de realizar solda ou corte a quente de metais revestidos com este produto, seréo liberados poeiras e
fumos que exigirdo a utilizagdo de equipamento de protecao individual apropriado e de ventilagéo local
adequada.

Em caso de duvida quanto a adequabilidade deste produto, queira consultar a International Protective Coatings
a fim de obter informagdes adicionais.

EMBALAGEM Unidade de 20 litros Interzone 954 Parte A 16 litros em recipiente de 20 litros
Interzone 954 Parte B 4 litros em recipiente de 5 litros
Unidade de 5 galbes Interzone 954 Parte A 4 galdes num recipiente de 5 galdes
Interzone 954 Parte B 1 galdo num recipiente de 1 galéo

Para saber da disponibilidade em outros tamanhos de embalagem consulte a International Protective Coatings

PESO DE N° do despacho U.N. 1263
TRANSPORTE
Unidade de 20 litros 30,4 kg (67 Ib) Parte A
4,6 kg (10,1 Ib) Parte B
Unidade de 5 galdes 25,6 kg (56,4 Ib) Parte A

5,2 kg (11,5 Ib) Parte B

ARMAZENAMENTO Prazode Armazenamento 12 meses a 25°C (77°F) Armazenar em condi¢des secas, a sombra e afastado de
fontes de calor e de ignigao.

Nota importante

A informag&o contida neste Boletim Técnico ndo deve ser tomada como definitiva: qualquer pessoa que use este produto para qualquer outra finalidade além da especificamente
recomendada neste Boletim Técnico, sem primeiro obter nossa confirmagéo por escrito sobre a adequagdo do mesmo ao fim especifico que se pretende, o faz por sua prépria conta e
risco. Todas e quaisquer recomendagées ou informagdes sobre este produto (neste boletim técnico ou em outro lugar) sdo baseadas em nosso presente estagio de experiéncia e
conhecimento e foram compiladas para sua ajuda e orientagdo. Entretanto, como nédo temos qualquer controle sobre a qualidade e condig¢do do substrato ou sobre os inimeros fatores
que afetam o uso e aplicacdo deste produto, nenhuma garantia, expressa ou subentendida, é dada ou sugerida quanto a essas informagées. Desta forma, a ndo ser que concordemos
especificamente por escrito em fazé-lo, ndo assumimos qualquer responsabilidade quanto ao rendimento, desempenho ou (sujeito a legislagéo vigente) quaisquer danos materiais ou
pessoais resultantes do uso das informagdes ou dos produtos aqui mencionados. Todos os produtos e/ou Assisténcia Técnica séo fornecidos de acordo com nossas condigbes padrdo
de venda. Sugerimos solicitar uma copia da mesma e estuda-la cuidadosamente. A informagdo contida neste Boletim Técnico esta sujeita a modificagbes periédicas, de acordo com
nossa politica de continuo desenvolvimento e aprimoramento de produtos. E responsabilidade do usuério verificar junto a International se este Boletim Técnico esté atualizado antes da
utilizagdo do produto correspondente.

Issue date:

Copyright © International Paint Ltd.

x , International e todos os nomes de produtos mencionados nessa publicagdo sdo marcas registradas ou licenciadas da Akzo Nobel.

www.international-pc.com

.

\h_ﬂ h‘,
Pagina No. 4 of 4 AKZO NOBEL


www.international-pc.com

