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WORLD WIDE PRODUCT RANGE

Revestimento Epoxi Intumescente sem solvente para protegédo contra fogo, de alta
espessura e alto desempenho.

Testado e listado para exteriores pela ANSI/UL 1709 - Underwriters Laboratories.

Adequado a protegao de ago, aluminio e outros substratos, contra incéndios
provocados por hidrocarbonetos.

Chartek 1709 ¢ leve, resistente e oferece excelente protegao contra corrosao

Para a protecao do ago (estruturas, compartimentos e vasos) contra incéndios
provocados por hidrocarbonetos e preservar a integridade funcional durante um
determinado periodo.

Uso recomendado principalmente em ambientes de alto risco, como instalagbes de
petréleo, gas, petroquimicos e geragao de energia. A natureza resistente e duravel do
sistema Chartek 1709 faz dele um produto adequado a diversos usos de protecao
contra incéndios, de instalagdes petroquimicas a terminais de GNL.

Cor Cinza-médio (Parte A - Cinza-escuro: Parte B - Branco)

Nivel de brilho Semi-brilho

Volume de sélidos 100%

Espessura normal Depende da protecao necessaria

Densidade 62,4 Ibs/ft3 (1.000 kg/m?3) - aplicado por Airless Spray ou Airless

Spray com Dupla Alimentagéo. (ISO 1183:1987 Método A)
Método de aplicacao Unidade de pulverizacdo de ar aquecido por meio de sistemas,
com dois componentes, ou pulverizagdo sem ar, modificada
(consulte 0 manual de aplicagao)
Tempo de secagem

Intervalo de repintura com

Secagem acabamentos recomendados
Temperatura ao toque completa Minimo Maximo
10°C (50°F) 8 horas 18 horas 24 horas *
25°C (77°F) 5 horas 16 horas 18 horas *
40°C (104°F) 2 horas 6 horas 6 horas *
* Consulte International Paint
Ponto de Base (Parte A) Endurecedor Misturado
fulgor (Parte B)
>106°C (223°F) >106°C(223°F) >106°C(223°F)
VOC 0,00 kg/gal (0 g/l)  (Calculado)
Consulte a segao Caracteristicas do Produto
e
[ ——aN
ECOTETCH
*9'

Ecotech is an initiative by International Protective Coatings a world leader in coating
technology to promote the use of environmentally sensitive products across the globe.
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Todas as superficies a serem revestidas devem estar limpas, secas e livres de
contaminagao. Antes da aplicacado do revestimento, é necessario avaliar e tratar todas
as superficies de acordo com a norma ISO 8504-1:2000.

Limpeza por jateamento abrasivo

Este produto deve ser aplicado somente em superficies preparadas com uma limpeza
por jateamento abrasivo ao padrdao SSPC-SP10 ou Sa2'% (ISO 8501-1:1988).

Primers

Os primers ou sistemas de primer escolhidos devem ter concluido o procedimento de
qualificagéo de primer da International Paint e fazer parte da lista de primers publicados
pela International Paint. O sistema mais recomendado € o epoxi poliamida ( Intergard
251), aplicado a uma espessura que nao exceda 75 microns (3 mils). Um sistema de
primer de duas camadas, como epoxi rico em zinco (Interzinc 52) e camada selante
(Intergard 269), ndo deve exceder 110 microns (4,5 mils) na espessura de pelicula
seca combinada.

Todas as aplicagdes de Chartek 1709 devem estar rigorosamente de acordo com os
procedimentos descritos no Manual de Aplicagdo do Chartek, da International Paint.

Mistura Se o Chartek 1709 for aplicado com colher de pedreiro, Airless
Standard (Single Leg) sera necessario primeiro misturar bem,
com agitador elétrico ou pneumatico, o kit de Chartek 1709. Os
componentes devem ser armazenados durante 24 horas a uma
temperatura de 23°C (73°F) e homogeneizados totalmente
antes da mistura.

Relacdo da Mistura  Sempre misture kits inteiros. (Para aplicagdo manual, consulte
o Manual de Aplicacdo do Chartek).

Vida util da Mistura  15°C (59°F) 25°C (77°F)

Duracgao 120 minutos 90 minutos

Equipamento Airless Recomendado e Equipamento de dupla alimentagao
com dupla preferido com tanque aquecido.aprovado pela
alimentacao (Plural) International Paint.

Equipamento Alternativa Recomenda-se o uso airless spray
Airless Spray recomendada na proporgao de no minimo 68:1,

conforme aprovado pela International
Paint. Em geral, usa-se dissolvido em
até 5% de solvente.

Colher de pedreiro Adequado - Somente para pequenas areas

Diluente International GTA123) Somente para aplicagdo manual
International GTA822) Airless Spray - consulte o Manual de
Aplicagao.
Solvente de Limpeza International GTA007

Limpeza Limpe todos os equipamentos imediatamente apds o uso com o
International GTA007. E uma boa pratica pulverizar periodicamente
0 equipamento no decorrer do dia de trabalho. A freqiiéncia da
limpeza dependera da quantidade pulverizada, da temperatura e do
tempo decorrido, incluindo atrasos.
Todo o material excedente e os recipientes vazios serao
descartados de acordo com os regulamentos/leis regionais
apropriados.
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CARACTERISTICAS Devem ser mantidas (ou criadas) as seguintes condigdes durante a aplicagdo:

DO PRODUTO

ACABAMENTOS
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Temperatura minima do ar 10°C (50°F)

Umidade maxima 85%

Temperatura do aco Minimo de 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho do ar ambiente.
Dispositivos gerais Limpo e seco sempre.

Aplicagao O Chartek 1709 deve ser aplicado por pulverizagao para garantir uma boa

cobertura do substrato.

Quando néo for possivel aplicar somente por meio de pulverizacéo, a
primeira camada devera ser aplicada com colher de pedreiro e nivelada
com rolo.

O melhor momento para reaplicar o Chartek 1709 é quando ele esta umido
ou apo6s 12 horas da aplicagao e antes que o revestimento possa ser
contaminado.

Aplicacao de malha Se for necessario um reforgo com malha, pode ser utilizada a malha
composta de carbono HK-1 da International Paint, de acordo com as
especificagdes do projeto contra incéndios e conforme detalhamento no
Manual de Aplicagao do Chartek.

Apo6s a aplicagao da Continue a aplicar o Chartek 1709 por meio de pulverizagao, na

malha Equipamentos espessura de pelicula necessaria.

Devem ser utilizados somente equipamentos aprovados pela International
Paint, conforme detalhado no Manual de Aplicagdo do Chartek ou pelo
departamento técnico da International Paint.

Qualificacao do aplicador Somente as empresas com status de Aplicador Qualificado da International
Paint, devem ser recomendados para a aplicagdo do Chartek 1709. As
empresas devem apresentar documentagao, comprovando que atendem a
esse requisito, antes do inicio do trabalho.

Os funcionarios responsaveis pela supervisao e pelo controle de qualidade
devem possuir qualificagéo e ter participado do curso de treinamento para

aplicadores de Chartek da International Paint. Este € um requisito minimo

e deve estar documentado antes do inicio do trabalho.

Inspecgao e controle E responsabilidade do aplicador, mas no minimo deve estar de

de qualidade acordo com os procedimentos descritos no Manual de Qualidade do
Chartek da International Paint, Fire & Insulation Products.

Atendimento em campo Este atendimento € disponibilizado pela International Paint, Fire &
Insulation Products e deve ser coordenado para garantir o atendimento no
inicio do trabalho. O contratado para a aplicagao é responsavel por
garantir que a International Paint seja notificada na data de inicio e por
providenciar o acesso ao local.

Métodos alternativos A International Paint também desenvolveu e disponibilizou procedimentos de

preparagao sob determinadas circunstancias especificas do projeto para jateamento
de superficies umido, jateamento de agua de alta presséao e por pistola de agulhas.
Para obter orientagéo especifica, entre em contato com a International Paint.

Temperatura 80°C (176°F) - acima desta temperatura, consulte as recomendagoes
operacional maxima disponiveis na International Paint.

do substrato

Nota: Os valores de VOC séo tipicos e informados apenas como orientagéo. Eles podem ser sujeitos
a variagoes dependendo de fatores tais como: cores diferentes e tolerancias normais de fabricagdes.

Aditivos reativos com baixo peso molecular, os quais irdo formar parte do filme durante as condigdes de
cura ambientais normais, também irdo afetar os valores de VOC determinados utilizando o Método EPA 24.

Acabamento poliuretano de dois componentes, International Paint Interthane 990,
aplicado a uma espessura de 50 microns (2 mils). (Para conhecer alternativas, entre
em contato com a International Paint).
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INFORMAGOES Informacgdes adicionais referentes a padrdes industriais, termos e abreviaturas

ADICIONAIS usadas neste Boletim Técnico podem ser encontrados no manual de dados da
International Protective Coatings, no Manual de Aplicacao e no Manual de Qualidade
do Chartek. Para obter requisitos de especificagdes de projeto contra incéndios, entre
em contato com a International Paint.

MEDIDAS DE SEGURANGA A utilizacido deste produto destina-se somente a aplicadores profissionais em situagoes
industriais, de acordo com as orientagdes fornecidas, na Ficha de Dados de Seguranga
do Produto (FISPQ - Material Safety Data Sheet) e no(s) recipiente(s). Ele ndo deve ser
usado sem consulta a FISPQ fornecida pela International Protective Coatings a seus
clientes.

Todo e qualquer trabalho que envolva a aplicagédo e o uso deste produto deve ser
realizado de acordo com as normas e os regulamentos relevantes de Saude,
Segurancga e Meio Ambiente do pais.

Na eventualidade de ser realizada uma solda ou um corte a fogo em metal revestido
com esse produto, a poeira e os vapores emitidos exigirdo o uso de equipamento de
protecao individual apropriado e ventilagdo de exaustdo local adequada. Consulte o
Manual de Aplicagéo do Chartek.

Se tiver duvidas sobre a adequacao de uso deste produto, consulte a International
Paint, para obter mais orientagao.

EMBALAGEM kit de 44,1 Ib (20,0 kg)
kit de 110,2 Ib (50,0 kg)

Para saber se ha outros tamanhos de embalagem disponiveis, entre em
contato com a International Paint, Fire & Insulation Products

PESO DE TRANSPORTE N° de embarque U.N. 3082
kit de 44,1 Ib Parte A 31,5 1b (14,3 kg) Parte B 12,6 Ib (5,7 kg)
kit de 110,2 Ib Parte A 78,7 Ib (35,7 kg) Parte B 31,5 Ib (14,3 kg)
ARMAZENAMENTO Prazo de 1 ano sob condi¢des normais de temperatura.
validade Deve ser armazenado internamente, sem contato

com a luz direta do sol.
Deve ser mantida uma faixa de temperatura de 1 a
30°C (34 a 86°F).

Nota importante

As informacgées fornecidas ndo pretendem ser abrangentes, e qualquer pessoa que utilize o produto para finalidades
diferentes das especificamente recomendadas neste folheto, sem obter primeiro uma confirmag&o por escrito de nossa
parte quanto a adequacéo do produto a finalidade pretendida, assim o faz por sua prépria conta e risco. Qualquer

arantia, se houver, ou Termos e Condi¢c6es de Venda especificos estdo contidos em Termos e Condicées de Venda da
nternational, cuja copia pode ser obtida mediante solicitaggo. Aé)_esa( do empenho para garantir que todas as _
recomendalc)oes fornecidas sobre o produto (seja neste Boletim Técnico ou de outra forma) estejam corretas, ndo temos
controle sobre a qualidade ou condigdo do substrato ou dos muitos fatores que afetam o uso e a aplicagdo do produto.
Portanto, salvo acordo especificamente por escrito em assim proceder, ndo aceitamos qualquer responsabilidade que
seja, ou na forma que seja, decorrente do desempenho do produto ou por quaisqueererdas ou danos (que nao sejam
morte ou ferimento pessoal por negligéncia nossa) decorrentes do uso do produto. As informagbes contidas neste
Boletim Técnico estao sujeitas a modificagdo de tempos em tempos em conseqliéncia de nossa experiéncia ou devido a
nossa politica de desenvolvimento continuo do produto.

?578§f2%%%abilidade do usuario verificar se este folheto esta atualizado antes de utilizar o produto. Data de emisséo:

Copyright © International Paint Ltd. % SC e International sGo marcas comerciais.
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