ESQUEMAS PARA MANUTENGAO A BORDO - POROES DE CARGA (ALAGAVEIS E SECOS)

Interbond 201

Esquema anticorrosivo tolerante a superficies Interbond 201 epoxi livre de alcatrdo de hulha, para a manutencéo econémica.

Preparacao de Superficie

1. Aonde necessario, remover todos os respingos de solda e suavizar arestas e cantos vivos. Lavar com agua doce para remover toda a
sujeira e contaminagdo, conforme necessario. Desengordurar conforme SSPC SP1, limpeza com solvente. Toda a area devera estar
limpa e seca antes da aplicagdo do esquema de pintura.

2. O aco exposto/corroido devera ser tratado com ferramentas manuais ou mecanicas aos graus St2 ou St3 (ISO 8501-1) ou SSPC-SP2 ou
SSPC-SP3, removendo peliculas soltas e nao aderidas de tinta velha ao redor do reparo até se encontrar filme intacto e firmemente

aderido.

3. Toda a superficie devera estar limpa e seca antes da aplicagdo do esquema de pintura.
4. Aplicar o esquema de pintura sobrepondo-se em 2-3 cm sobre a pintura antiga existente.
Secagem ao Secagem . e
| ers |RPrat. Toque Manuseio Repintura Vida Util o
Produto Cor Demao m | (m2/it) 5C 55°G 35°C Diluicao
H 5°C |25°C|35°C| 5°C |25°C|35°C , - , 5°C [25°C|35°C
Min | Max | Min | Max | Min | Max
Interbond 201 (*) Vermelho | TU | 75 | 414 | 9h | 4h | 3h [47h | 9h | 5h [24h | 3m | 6h | 2m | 4h | 28d | 8h | 4h | 2h |GTA220
Interbond 201 (*) Cinza FC [ 150 | 414 | 9h | 4h | 3h [ 47h | 9h | Bh [24h | 3m | 6h | 2m | 4h | 28d | 8h | 4h | 2h |GTA220
EFSTOTALum | 225

FC = Demao Completa
TU = Demao de Retoque

SC = Deméaos de Reforco (“Stripe Coats”) sobre arestas, cantos vivos e corddes de solda

EFS = Espessura de Filme Seco

(*) = Para cura em baixas temperaturas (até —5°C) utilizar Interbond 201 Cura em Baixa Temperatura (Série KD 200)
Consultar os Boletins Técnicos para Tempos de Secagem, Repintura e Vida Util .
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